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WSTEP

Witamy w

Przewodniku Po Odlewnictwie Aluminium
“Ktora technologie odlewania wybraé?”

Wybér odpowiedniej metody odlewniczej jest
kluczowym krokiem w procesie produkcji
komponentdéw z aluminium. Kazda technika
odlewnicza posiada swoje unikalne zalety i
wady, ktdre moga znaczaco wptynac na
jakosc, koszty i efektywnos$¢ produkcji. W
tym przewodniku skupimy sie na dwdéch
popularnych metodach odlewniczych:
odlewaniu ci$nieniowym oraz odlewaniu
piaskowym.

Odlewanie cisnieniowe i odlewanie piaskowe
roznig sie pod wieloma wzgledami, w tym
precyzja wykonania, kosztami narzedzi,
szybkoscig produkcji oraz elastycznoscia
projektowa. Wybdr odpowiedniej techniki
moze by¢ trudny, zwtaszcza jesli nie jestes
pewny, ktéra z nich najlepiej odpowiada
specyficznym wymaganiom Twojego
projektu.

www.odlewnia-kowala.com.pl kowala
cdiewnla metali kelorowych
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WSTEP

Cel tego przewodnika

Nasz przewodnik ma na celu dostarczenie
szczegotowych informacji na temat obu
metod, ich zalet, wad oraz typowych
zastosowan. Dzieki temu bedziesz w stanie
Swiadomie podja¢ decyzje, ktdra z metod
najlepiej spetni Twoje oczekiwania.
Zrozumienie tych procesow pomoze Ci
zoptymalizowac¢ produkcje, zredukowac
koszty oraz zapewni¢ wysoka jakos¢
koncowych produktow.

Dlaczego aluminium?

Aluminium, ze wzgledu na swoje unikalne
wtasciwosci, takie jak lekkos¢, wytrzymatose,
odpornosc¢ na korozje oraz doskonata
przewodnos¢ cieplna i elektryczna, jest
preferowanym materiatem dla wielu
zastosowan inzynierskich. Dodatkowo, jest
materiatem przyjaznym dla srodowiska ze
wzgledu na mozliwos¢ recyklingu bez utraty
jakosci.
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TECHNOLOGIE

Zrozumienie proceséow odlewniczych

Zrozumienie roznych procesow odlewniczych
jest kluczowe dla wyboru odpowiedniej
metody produkcji, ktora najlepiej odpowiada
potrzebom Twojego projektu. Kazda technika
oferuje unikalne zalety i jest przystosowana
do specyficznych wymagan dotyczacych
projektu, ilosci produkcji, kosztow i
wtasciwosci koncowego produktu. Ponizej
przedstawiamy gtowne metody odlewnicze
uzywane w przemysle aluminium, ktore
wedtug nas s3 najbardziej efektywne:

e Odlewanie ciSnieniowe
e Odlewanie piaskowe
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ODLEWANIE CISNIENIOWE

Odlewanie ci$nieniowe

Odlewanie ci$nieniowe jest zaawansowana
metodg odlewania metali, w ktorej
roztopiony metal jest wttaczany pod wysokim
cisnieniem do formy stalowej. Jest to
szczegolnie skuteczna technika przy
produkcji duzych ilosci precyzyjnych czesci z
aluminium. Metoda ta jest szeroko stosowana
w przemysle motoryzacyjnym, AGD i
elektronicznym ze wzgledu na swoja wysoka
wydajnosc i doskonata jakosc¢ odlewow.

Proces Odlewania Cisnieniowego

Krok 1. Przygotowanie Formy: Pierwszym
krokiem jest stworzenie formy, ktéra sktada
sie z dwdch potowek: statej i ruchomej.
Forma jest wykonana z metalu, co pozwala na
wielokrotne jej uzycie.
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ODLEWANIE CISNIENIOWE

Odlewanie ciSnieniowe

Krok 2. Podgrzewanie Formy: Forma jest
podgrzewana, aby zapewni¢ odpowiednia
temperature, co pomaga w rownomiernym
rozprowadzeniu metalu i uniknieciu wad
odlewu.

Krok 3. Wttaczanie Metalu: Roztopione
aluminium jest wttaczane pod wysokim
cisnieniem do wnetrza formy. Cisnienie to
zapewnia, ze metal doktadnie wypetnia cata
forme, odwzorowujac nawet najmniejsze
szczegoOty.

Krok 4. Stygniecie i Krzepniecie: Po wtrysku
metalu, forma jest chtodzona (do 200 stopni),
co pozwala na szybkie przejscie w stan staty
aluminium. Proces ten trwa zaledwie kilka
sekund, co znaczaco zwieksza wydajnosc
produkcji.

Krok 5. Otwarcie Formy i Wyjecie Odlewu: Po
skrzepnieciu metalu, forma jest otwierana, a
gotowy odlew jest usuwany. Forma jest
nastepnie przygotowywana do kolejnego
cyklu odlewania.
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ODLEWANIE CISNIENIOWE

Krok 6. Obrobka Wykanczajaca: Odlewy moga
wymagac minimalnej obrobki, takiej jak
usuwanie nadlewek, szlifowanie czy
trowelizacja, aby osiggna¢ ostateczny wyglad
i wykonczenie.

W naszej firmie produkujemy odlewy
aluminiowe w metodzie cisnieniowej do 4 kg,
o réznym stopniu wykonczenia, z dostawga do
klienta.

Zobacz jak wyglada to w praktyce -> filmik
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ODLEWANIE CISNIENIOWE
- ZALETY

Wysoka Precyzja i Doktadnosc¢:

Odlewanie cisnieniowe pozwala na uzyskanie
czesci o skomplikowanych ksztattach z
bardzo wysoka doktadnoscia, co minimalizuje
potrzebe dalszej obrdbki.

Szybkosc¢ i Efektywnos$¢ Produkcji:

Dzieki mozliwosci automatyzacji, odlewanie
ciSnieniowe pozwala na szybkie i masowe
wytwarzanie czesci, co znacznie obniza
koszty produkcji na jednostke.

Minimalizacja Odpadu Materiatowego:

Proces ten charakteryzuje sie wysoka
wydajnoscig materiatowa, co oznacza, ze
bardzo mato materiatu jest marnowane
podczas produkcji.
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ODLEWANIE CISNIENIOWE
- ZALETY

Powtarzalnos¢

Technologia ta pozwala na uzyskanie
identycznych czesci w duzych seriach, co jest
kluczowe w produkcji masowej.

Mozliwos¢ Ztozonych Projektow

Odlewanie cisnieniowe umozliwia tworzenie
bardzo ztozonych struktur i detali, ktore
bytyby trudne do wykonania innymi
metodami produkcji.

Redukcja Kosztow

Dzieki wydajnosci produkcji i minimalizacji
odpadu materiatowego, proces odlewania
cisnieniowego jest czesto bardziej optacalny
niz inne metody produkcji.
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ODLEWANIE CISNIENIOWE
- OGRANICZENIA

Pomimo wielu zalet, odlewanie cisnieniowe
aluminium wiaze sie rowniez z pewnymi
wyzwaniami:

e Wysokie Koszty Narzedzi: Koszty form i
narzedzi s3 wysokie, co moze by¢ barierg
dla mniejszych firm lub produkcji
matoseryjnej.

e Ograniczenia Rozmiaru: Odlewanie
ciSnieniowe jest bardziej odpowiednie dla
mniejszych i srednich czesci; produkcja
bardzo duzych odlewoéw moze byc¢
problematyczna.

e Ztozonos$c¢ Techniczna: Proces wymaga
precyzyjnej kontroli parametrow, takich
jak temperatura i cisnienie, co zwieksza
jego ztozonosc.

Odlewanie cisnieniowe aluminium dzieki
swojej zdolnosci do szybkiej produkcji duzej
liczby skomplikowanych komponentéw z
doskonata jakoscig powierzchni, jest
niezastagpione w wielu nowoczesnych
aplikacjach przemystowych. Pomimo
wysokich kosztow poczatkowych, korzysci
zwigzane z wydajnoscia i jakos$cig sprawiaja,
ze odlewanie cisnieniowe jest preferowana
technika w wielu branzach.
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ODLEWANIE CISNIENIOWE
- NASZE REALIZACJE
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ODLEWANIE CISNIENIOWE
- CHECK LISTA

Czy twoje czesci wymagaja doktadnych wymiarow i
skomplikowanych ksztattow?

Czy planujesz produkcje duzych serii
identycznych czesci?

Czy chcesz zredukowac koszty jednostkowe dzieki
efektywnosci produkcji?

Czy planujesz produkcje dtugoterminowa, ktdra
wymaga niezawodnosci i powtarzalnosci?

Czy jeste$ gotowy ponies¢ wysokie koszty narzedzi
(form odlewniczych) w zamian za niskie koszty
produkcji?

Czy aluminium jest odpowiednim materiatem dla
twojego produktu ze wzgledu na jego wtasciwosci
(Lekkos¢, przewodnictwo cieplne, odpornos¢ na
korozje)?

Czy odlew ma wage od kilku gram do 4 kg?

www.odlewnia-kowala.com.pl Qkowala

odigwnla motali kolorowych


https://www.odlewnia-kowala.com.pl/pl/oferta/odlewy-cisnieniowe
https://www.odlewnia-kowala.com.pl/pl/oferta/odlewy-cisnieniowe
https://www.odlewnia-kowala.com.pl/

ODLEWANIE PIASKOWE

Odlewanie piaskowe

Odlewanie piaskowe jest jedng z najstarszych
i najczesciej stosowanych metod odlewania
metali. Metoda ta polega na tworzeniu form
odlewniczych z piasku, do ktorych wlewa sie
roztopiony metal. Po zastygnieciu metalu,
formy piaskowe s3 rozbijane, a uzyskane
odlewy s3 wyjmowane. Proces ten jest
szeroko stosowany ze wzgledu na jego
elastycznos¢, prostote i niskie koszty
narzedzi.

Proces Odlewania Piaskowego

Krok 1. Przygotowanie Modelu: Pierwszym
krokiem w odlewaniu piaskowym jest
stworzenie modelu, ktéry ma taki sam ksztatt
jak ostateczny odlew. Model moze by¢
wykonany z drewna, zywicy, metalu, plastiku
lub innych materiatow.
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ODLEWANIE PIASKOWE

Krok 2.Tworzenie Formy: Model jest
umieszczany w skrzyni formierskiej i
otaczany piaskiem formierskim, ktory jest
nastepnie zageszczany. Piasek musi byc¢
odpowiednio zageszczony, aby doktadnie
odwzorowac szczegoty modelu.

Krok 3.Usuwanie Modelu: Po zageszczeniu
piasku, model jest ostroznie usuwany z
formy, pozostawiajac w piasku wneke w
ksztatcie przysztego odlewu.

Krok 4. Zalewanie Metalu: Roztopiony metal,
jest wlewany do wneki formy piaskowej.
Metal wypetnia wszystkie przestrzenie,
tworzgac odlew.

Krok 5. Stygniecie i Rozbicie Formy: Po
wlaniu metalu forma jest pozostawiana do
ostygniecia. Gdy metal skrzepnie, piasek jest
rozbijany, aby wydoby¢ gotowy odlew.

Krok 6. Obrébka Wykanczajaca: Uzyskane
odlewy moga wymagac dalszej obrobki, takiej
jak usuwanie uktadu wlewowego, nadlewek,
szlifowanie czy wiercenie, aby osiagnac
ostateczny ksztatt i wykonczenie.

Zobacz jak to wyglada w praktyce -> filmik
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ODLEWANIE PIASKOWE -
LALETY

Niskie Koszty Narzedzi

Modele odlewnicze do technologii piaskowej
sg znacznie tansze w produkcji niz formy
metalowe. Dzieki temu odlewanie piaskowe
jest bardziej optacalne, zwtaszcza dla
matoseryjnej produkcji lub prototypowania,
gdzie koszty narzedzi moga by¢ znacznym
wydatkiem.

Wielkos$¢ Odlewow

Metoda odlewania piaskowego jest idealna
do produkcji wiekszych czesci. W naszym
zaktadzie odlewamy piaskowo do 20 kg.

Adaptacyjnos¢ do Zmian

Formy piaskowe moga byc tatwo i szybko
modyfikowane lub naprawiane, co umozliwia
elastyczne dostosowanie procesu produkcji
do zmieniajgcych sie wymagan projektowych.
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ODLEWANIE PIASKOWE -
LALETY

Krotki Czas Przygotowania

Proces przygotowania formy piaskowej jest
stosunkowo szybki, co pozwala na szybkie
rozpoczecie produkcji. Jest to szczegodlnie
korzystne w przypadkach, gdy czas jest
kluczowym czynnikiem.

Kontrola Jakosci

Formowanie reczne pozwala na doktadng
kontrole nad kazdym etapem procesu, co
minimalizuje ryzyko wad odlewniczych i
poprawia jako$¢ koncowego produktu.

Dobra dla Matych Serii

Odlewanie piaskowe jest idealne dla matych
serii produkcyjnych, poniewaz nie wymaga
duzych naktadow finansowych na narzedzia i
formy. Dzieki temu mozna ekonomicznie
produkowac niewielkie ilosci czesci bez
koniecznosci duzych inwestycji.
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ODLEWANIE PIASKOWE -
0GRANICZENIA

Mimo wielu zalet, odlewanie piaskowe
aluminium w formowaniu recznym wigze sie
rowniez z pewnymi wyzwaniami i
ograniczeniami. Zrozumienie tych kwestii jest
kluczowe dla efektywnego wykorzystania tej
metody w produkcji.

Nizsza Precyzja i Jakos¢ Powierzchni
Formowanie reczne czesto prowadzi do
mniejszej doktadnosci wymiarowej i jakosci
powierzchni w poréwnaniu do bardziej
zaawansowanych metod odlewniczych. Moze
to wymagac¢ dodatkowej obrébki
wykonczeniowej, aby uzyskac pozadane
tolerancje i gtadkos¢ powierzchni, co
zwieksza czas i koszty produkcji.

Ograniczona Powtarzalnos¢

Reczne wykonanie form piaskowych moze
prowadzi¢ do nieznacznych réznic miedzy
poszczegolnymi odlewami, co jest
problematyczne, gdy wymagana jest wysoka
powtarzalnosc¢ i doktadnos¢ czesci. Wysoka
zmiennos$c¢ jakosci odlewow moze wptywac na
spdéjnosc i niezawodnos$¢ koncowych
produktow.
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ODLEWANIE PIASKOWE -
NASZE REALIZACJE
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ODLEWANIE PIASKOWE -
CHECK LISTA

Czy potrzebujesz matych ilosci odlewow, np.
do 1000 szt./rok?

Czy Twoj projekt moze tolerowac wieksze
tolerancje, typowe dla odlewania
piaskowego?

Czy wolisz metode z nizszymi kosztami
poczatkowymi nawet przy wyzszych kosztach
jednostkowych w przypadku niskiej lub
sredniej wielkosci produkcji?

Czy Twoje projektowanie moze podlegac
zmianom, ktére tatwiej jest realizowac¢ w
technologii odlewania piaskowego, gdzie
zmiana formy jest stosunkowo prosta i tansza?

Czy zalezy Ci, aby szybko wdrozy¢ swoje
projekty do produkcji?

Czy nie  przeszkadza Ci  chropowata
powierzchnia Twoich produktow?

Czy Twoje produkty mieszcza sie w granicach
do 20 kg?
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PIASKOWE VS CISNIENIOWE

Odl i

Cechy ., e.wa.me Odlewanie Piaskowe
Cisnieniowe
Wysok zliwi .

ys0 a,'umoz wia Srednia, odpowiednia
. tworzenie .
Precyzja i . dla mniej
., |skomplikowanych :

Doktadnos¢ , . skomplikowanych
ksztattédw z duza Ksztattow
doktadnoscia
Czesci zazwyczaj Mniejsza
maja wieksza wytrzymatosc z

Wytrzymatosc |wytrzymatosc z powodu mozliwych
powodu jednolitej |niedoskonatosci w
struktury strukturze
Lekkie czesci przy  [Mozliwa wieksza

Lekkosc zachowaniu masa ze wzgledu na
wytrzymatosci grubsze Scianki

.. |Wysoka, dzieki Srednia, moze
Odpornosc na |. . , .
Korozi jednorodnej wymagac dodatkowej

J& powierzchni obrébki powierzchni
e o Mo
Produkgji P P ’

masowej produkcji

matoseryjnej

www.odlewnia-kowala.com.pl

$kowala

cdlewnila motali kelorowych


https://www.odlewnia-kowala.com.pl/

PIASKOWE VS CISNIENIOWE

Odl i
Cechy ., e.wa.nle Odlewanie piaskowe
Cisnieniowe
Wysoka, L .
., ysoka po.zwa @ Ograniczona, lepsza
Elastycznosc na tworzenie dla prostszvch
Projektowa skomplikowanych P y

ksztattow

ksztattow

Koszty Narzedzi

Wysokie koszty
narzedzi
poczatkowych,
ale niskie koszty
jednostkowe przy
duzej produkgji

Niskie koszty narzedzi,
wyzsze koszty
jednostkowe przy
duzej produkcji

Czas Dtugi - nawet do

Przygotowania 20 tygodni Krotki - do 4 tygodni
formy/modelu

Termin Krotszy czas Dtuzszy czas
wykonania produkcji dla przygotowania i
odlewow duzych serii produkcji

Powierzchnia
Wyrobu

Gtadka, czesto nie
wymaga
dodatkowej
obrobki

Szorstka, moze
wymagac dodatkowej
obraébki

Zastosowania

Motoryzacja, AGD,
lotnictwo,
elektrotechnika

Duze odlewy, przemyst
ciezki, prototypowanie
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PODSUMOWANIE

W naszym przewodniku przedstawilismy dwie
gtowne technologie odlewnicze: odlewanie
cisnieniowe i piaskowe, oméwilismy ich
zalety, wady oraz zastosowania.

**Odlewanie cisnieniowe™* charakteryzuje sie
wysoka precyzja, szybkoscia produkcji oraz
mozliwoscig tworzenia ztozonych ksztattow.
Jest idealne dla masowej produkcji, gdzie
liczy sie doktadnos¢ i powtarzalnosc.

**Odlewanie piaskowe**, z kolei, oferuje
wiekszg elastycznos$c¢ pod wzgledem
wielkosci, jest bardziej ekonomiczne dla
mniejszych serii produkcyjnych.

Zrozumienie tych technologii i ich specyfiki
pozwala na Swiadome podjecie decyzji, ktora
metoda bedzie najbardziej odpowiednia dla
Twojego projektu. Zachecamy do konsultacji
z naszym zespotem ekspertéw, ktory pomoze
dobrac najlepsze rozwigzanie dostosowane
do Twoich potrzeb.

Dziekujemy za zapoznanie sie z naszym
przewodnikiem i zapraszamy do kontaktu, aby
omowic szczego6ty wspodtpracy i wspolnie
wybrac¢ optymalng technologie odlewania
aluminium dla Twojego biznesu.

www.odlewnia-kowala.com.pl kowala

cdiewnla motali kelorowych


https://www.odlewnia-kowala.com.pl/

SKONTAKTU) SIE TERAZ!

PL +48 33 856 19 96

AN marketing@odlewnia-kowala.com.pl

www.odlewnia-kowala.com.pl

Odlewnia Metali Kolorowych Kowala

Odlewnia Kowala

AN
WwWwW
\\2/

www.odlewnia-kowala.com.pl kowala

cdlewnla motali kolorowych


https://www.odlewnia-kowala.com.pl/
https://www.odlewnia-kowala.com.pl/
https://www.facebook.com/profile.php?id=100093904969323
https://www.instagram.com/odlewnia_kowala/

